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【安装说明】

运送保护装置

运送保护螺丝是为了避免精密感应器于搬运中因碰撞而受损的保护装置。

其位于电子天平的底部，旁边并有贴纸标示说明。

◎ 使用前 将保护螺丝逆时针旋转 3~5 圈即可

◎ 运送前 将保护螺丝顺时针旋转到底

使用环境

 稳定、平坦的安装地点

 选择适用的电源 110V or 220V(避免干扰，请使用单独的电源插座）

 0℃~ 40℃ 为较适宜的使用温度，应避免温度变化过大的环境

 避免强风、震动、电磁波的环境下使用

（列如：冷气风口、电风扇风口、重型机械旁）

水平调整

电子天平应置于平坦的地方，可由电子天平的水平仪看出是否达到水平程度；

若没有，可利用电子天平的四个调整脚进行调整。

※第一次使用前，记得解除运送保护装置

※使用中在重量窗口如出现 闪烁，表示电池即将耗尽。请充电，充电中充电指示灯

为红色，充电完毕则变为绿色(充电至饱和约需 8 小时)
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【 模拟部份 】

输入灵敏度 1~4 微伏/分度

归零范围 ± 2%F.S.

A/D 转换输出周期 10 次/秒

传感器激发电压 直流 5V

传感器个数 4颗 350 欧姆传感器

＊一般外部显示可达 1/30,000

注：以下子秤操作仅 DUAL 制式可进行操作

 子秤连接座示意图 (位于秤的右下方)

1 E+

2 E-

3 S+

4 S-

5 GND

前面板

显示说明

1）重量视窗：①显示称重物体的重量；②显示累计总重量。

2）单重视窗：①显示物料平均单重值；②显示累计笔数。

3）数量视窗：①显示计数物料的数量；②显示累计物料总数。
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4） 扣重或预先扣重指示符号

5） 归零指示符号，归零范围在最大秤量的 2%以内。

6）“預扣” 按数字键输入预先扣重值后，“ ”指示符号指向“預扣”。

7）“取樣不足”在取样计数过程中，如果计算出来的单重值小于 4/5 感量或取样数目少于 10 个，“ ”

指示符号指向“取樣不足”。

8）“累計”累计功能开启时，“ ”指示符号指向“累計”。

9）“單重不足”在单重输入计数过程中，如果输入的单重值小于 4/5 感量，“ ”指示符号指向“單

重不足”。

10） 电池电量低指示符号

11） 水平仪

12） “自動平均”自动平均功能开启时，“ ”指示符号指向“自動平均”。

13） “穩定指示”当读数处于稳定状态时，“ ”符号出现在“穩定指示”的上方。

14） “淨重”即总重减去皮重。做完扣重或预先扣重的动作后，“ ”指示符号指向“淨重”。

按键说明

1）0～9 数字键 ①用于输入预先扣重值、单重值；②其它的数据输入

2）①小数点；②参数设置进入键

3）歸零 键 ①按此键做归零动作（归零范围在最大秤量的 2%以内）；②按此键取消扣重。

4）輸入清除 键 此键用于消除输入的数值。

5）淨/毛重 键①此键用净毛重切换；②进阶参数进入键；○3 量程自由设置进入键。

6）單重輸入 键 输入指定的单重值，然后按此键可执行计数功能，单位切换键。
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7）取樣 键 按此键进行取样计数，切换子母秤（仅 DUAL 制式可切换）。

8）累計 键 按此键累加显示屏显示的数量和重量值。

9）累計消除 键 按此键删除累计记录。

10）累計顯示 键 按此键：①回顾并显示总累计数据（总重、单重、总笔数）；②回顾并显示第 1到第

10 笔的具体资料。

11）檢校上限 键 此键用于①检校上限进入设置键；②参数内容循环设置键；③预扣时切换单位

12）檢校下限 键 此键用于①检校下限进入设置键；②参数内容循环设置键。

13）扣重 键 ①手动扣重；②预先扣重；③消除扣重。

14）離開 键 不保存任何设置返回秤重

15）單重記憶 键 按此键①在没有单重的情况是叫出记忆的单重；②在有单重的情况下是存储单重。

16）列印 键 ①当选择手动打印为当前打印方式时，按此键输出数据；②打印模式设置进入键

【子秤安装】

1. 母秤关机

2. 将子秤连接到母秤【子母秤使用的设定】

(1) 在一般秤重模式下持续按 约 3秒

后进入基本参数设定。显示将如下

(2) 再持续按 约 3 秒后进入进阶参数设定，显

示将如下。

(3) 按 或 选择进阶参数 A-09，如下
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正确设定，以启动子秤的启用，此操作仅 DUAL 制式可操作

设定子母秤最大秤量、感量及单位（仅 DUAL 制式可进行子秤操作）

(1) 关机状态下按 不放，再按 开机

后，放掉

，当 显现时放开 ，

出现后，便可以做母秤量程

设定，此时重量窗口闪烁

注：在设定母秤量程之前可按 即可切

换到子秤最大量程及感量设定

(2) 例按 把最大秤

量改为 30kg

（3）按 切换单位 kg、lb、g；

(4) 按 或 来选择 ， ，或 。

使用母秤及子秤

只使用子秤

只使用母秤

(5) 按 或 储存其设置，并切换到另一参数，

或按 储存其设置，并跳回一般秤重模式。
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(4)按 切换到感量设定，单重窗口数值

闪烁，例如按 把感量改为 1g。

(5) 按 储存新设定之秤量及感后，便自

动返回秤重状态

母秤及子秤之 3 点校正（子秤校正仅 DUAL 制式可进行）

※子母秤都使用时，须先做母秤校正

(1) 关机状态下按住 不放，再按 开机

开完机后放开 ，然后等待出现

后放开

(2) 可以开始做 3 段校正

2-1 . 代表母秤 3点校正

代表子秤 3点校正

2-2. 在校正零点之前，可按 来切换子母

秤。

注: 在做子秤 3点校正前，请先设定子秤最大

秤量及感量。

清除秤上所有的物品后，按 来做零点校正，

哔一声后，单重窗口显示 ，此时按数位

键 输入第一段校正值可以

做第1段校正了。例如30kg机型第一段为10kg
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(3) 放上第 1段的标准砝码。例如 10kg

(4 ) 按 做第 1段校正，完成后哔 1声，单

重视窗显示 。

(5) 再放第 2段砝码，例如 20kg 后，重量窗口

显示 20.000

(6) 按 做第 2段校正，完成后哔 1声，单

重窗口显示

(7) 再放第 3段砝码，例如 30kg 后，重量窗口

显示 30.000

(8) 按 做第 3段校完成后哔 1声，数量窗

口显示 如左下图

(9) 完成母秤之校正后，按归零键返回秤重

注：同步骤（2）-（10）可进行子秤校正
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子秤的 AD增益值设定（此仅 DUAL 制式可操作）

(1) 在一般秤重模式下按 持续约 3秒后,进

入参数设定.

(2) 在进入参数设定后，显示如左。再按 持

续约 3秒后，进入进阶参数设定。重量窗口显示

，表示已进入进阶参数设定。

(3)按 或 来选择前后参数，

直到显示出来如左图。

(5) 按 或 来选定 AD 的增益值

注: 共有 1，2，4，8，16，32，64 可选择

(6) 选定后按 或 储存并跳至下一进阶

参数。

注:也可以按 储存并跳回一般秤重模式。

如何做子母秤间的切换（此仅 DUAL 制式可操作）

例: 母秤

秤量: 30kg

感量: 1g

子秤

秤量: 300kg

感量: 10g
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(1) 例如左图所显示为目前母秤之画面，此时若要

切换到子秤的显示，只要按一下 。

(2) 将在重量窗口闪烁， 表示即将进入子

秤显示。( 代表 sub)

(3) 当 闪烁完毕后，即己在子秤显示。便可

在子秤秤重。

(4) 若要回到母秤显示，则按 后, 闪烁，

当 闪烁完毕后，即己在母秤显示。便可在母

秤秤重。

【 归 零 】

(1) 秤回到真正零点时，零点符号 出现。

(2) 重量屏幕之零点符号 消失，归零点跑

掉时按

(3) 零点符号 再度出现。

注: 归零范围为秤量的+-2%，例

JCE(H)30kg 其归零范围即为+-600g
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【 直接扣重 】

(1) 例:放上容器，重量窗口显示其

容器重量 0.100 kg 按

(2) 完成扣重，扣重符号 及净重

指示箭头显现。净重为0.000 kg

(3) 例:放上所要秤重的物品，即可

得其净重 3.000 kg

(4) 按

(5) 显示总重(含容器重量)，净重

指示箭头消失，只剩扣重

符号 。总重 3.100 kg

(6) 再按一次 ，则显示如步

骤(4)之画面

(7) 拿开秤上所有物品待零点

符号出现后，按

(8) 扣重符号 消失
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【 预先扣重 】

(1) 已知容器重 123g，按 。

注:物品先放上秤盘，再执行步骤(1)也可以

(2) 单重窗口 123g 闪烁。

注：此时按 键可切换单位 g或是 kg

(3) 选择所要扣重的单位后按 可执行预先扣

重

注：输入的扣重值超出满载，会发出“哔哔哔”

的提示

(4) 完成预扣，除了扣重符号 及净重指示箭头

显现还会多一个预扣指示箭头显现。

注:1. 按 做毛净重切换 参照 直接扣重 之步骤(4)，(5)，(6)

2.取消扣重同 按扣重键扣重 之步骤(7)，(8)

3. 称重的单位和与之相对应预扣重默认的单位相同；单重窗口处于输入状态（即闪烁状态）

不显示单位。

【计数方法 1－单重按键输入】

(1) 欲输入单重 1.2 g, 按

(2) 单重窗口 1.2 g 闪烁
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(3) 按 ，单重窗口显示 1.2000g

(4) 放上物品,便可以开始数数量。

注: 若输入单重或者取样后的单重小于 0.8e，则会出现

单重不足指示，此时仍可数数量,但其单重越小，准确度

越低。如 JCE(H) 30 kg x 1g 的 0.8e 即 0.8g

【 计数方法 2－取样 】

(1) 例放入某一物品 20 个，其重共 0.300 kg

注: 容器须做扣重或归零

(2) 按刚刚所放物品之数量如 20

(3) 20 闪烁

(4) 按 开始取样计算单重。
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(5) 完成取样，得到单值 15.098g

注:若取样数小于10则单重窗口出现取样不足符

号，须重新用更多的数量来取样。若执行自动平

均时，自动平均指示符号出现。

(6) 拿走取样物品，可以再计数其它样品

注: 若欲取得更准确之单重，请参考进阶功能之自动平均

【 累 计 】

(1) 放入物品

注: 容器先做扣重或归零

(2) 等待稳定符号出现

(3) 按

(4) 单重窗口出现 ACC 01 闪烁，01

代表第 1笔
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(5) 闪烁完毕后，累计指示符号

显现

※重复操作(2)~(4)之步骤，再

按 ，即可看累计之总重

注:(1)有累计时，可按 来显示其累计值。

(2)当秤盘上重量小于 20e，按 会进入累计模式设定，如 JCE(H) 30 kg x 1g 的 20e 即 20g

(3) 若累计中有单重窗口出现 闪烁，表示已达最大可累计笔数，第 15 笔

(4) 若累计中有单重窗口出现 闪烁，表示已超过最大可累计笔数 15 笔，此笔累计无效

注: ((3)，(4)之情况皆可直接在累计显示状态按 两次来消除累计，或按 跳出。

(累计显示，累计消除&累计模式设定请参照进阶操作)

【 列 印 】

(1) 放入物品

注: 容器先做扣重或归零

(2) 等待稳定符号出现

(3) 按 即可打印出来

注: 当秤盘上重量小于 20e 时，会进入打印模式设定(请参照进阶操作)

如 JCE(H) 30 kg x 1g 的 20e 即 20g
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【 打印格式设定 】

(1) 秤盘上无负载时，按

(若有负载，则会直接印出)

(2) 打印格式闪烁

(3) 如要设定打印格式 9，则按

(4) 新打印格式闪烁 (可按 再执行步骤(3),

更改打印格式)

(5) 按 完成设定，回一般秤重模式。

注：EZ/BP 可设 0~99 种打印格式（需先初始化打印机）

SH-24 可设 0~15 种打印格式
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【 打印模式设定 】

(1) 秤盘上无负载时，按

(若有负载，则会直接印出)

(2) 打印格式闪烁

(3) 按 键，打印模式闪烁

手动按键打印

稳定时，自动打印

数量 OK 时，自动打印

重量 OK 时，自动打印

连续传送，接计算机时用

不传送任何数据

(4) 按 或 选定模式

(5) 按 完成设定，回一般秤重模式

【 打印机选定 】

(1) 按 持续 3秒，显示某参数号码，及其设

定值

(2) 按 或 选择参数号码

(3) 重复步骤(2)，直到出现 P-5
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一般小型打印机

自黏式，纸宽 5cm*3cm

自黏式，纸宽 5cm*3cm

自黏式，纸宽 5cm*3cm

撞针式

大型 LED 显示

不干胶打印机，纸宽 5cm*3cm

彩信大型 LED 显示

(4) 按 或 选定打印机

注: 若不变更其它参数，可跳过步骤(5)直接执

行步骤(6)

(5) 按 或 ，储存设定，并跳到另一参数

(6) 按 储存设定，并跳回一般秤重模式

【 RS-232 鲍率设定 】

(1) 按 持续 3秒

(2) 显示某参数号码，及其设定值

(3) 按 或 选择参数号码
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(4) 重复步骤(3)，直到出现 P-6

共 19200

9600

4800

2400 可选择

(5) 按 或

(6)，(7) 同打印机选定步骤(6)，(7)

注: 可跳过步骤(6)直接执行步骤(7)

【 RS-232 传输格式设定 】

(1) 按 持续 3秒

(2) 显示某参数号码，及其设定值

(1)，(2) 同打印机选定步骤(1)，(2)

(3) 按 或

(4) 重复步骤(3)，直到出现 P-7

共 n,7,1

o,7,1

e,7,1

n,8,1

o,8,1

e,8,1

可选择

(5) 按 或 选择传输格式。

选定好传输格式后到步骤(6)或(7)

(6)，(7) 同打印机选定步骤(6)，(7)

注: 可跳过步骤(6)直接执行步骤(7)
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【 BP/ EZ/GP 预设之打印样本 】

＊ 预设 10 种打印样本，最多可到 100 种 ＊

注:

(1) EZ/BP/GP 须先在厂内把 “打印样本”灌进卷标打印机，才可以打印。

(2)“打印样本”是经由计算机灌进卷标打印机，所以可将“打印样本”由 E-mail 方式，

交给对方去灌。其中 prt-02 由于条形码比较长建议用宽度 100mm 的大标签打印。
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【 SH预设之打印样本 】

在累计显示，显示 下按

便可印出总合打印，如下

(详细请参照累计显示之打

印)

Prt08-15有单重的打印样本 Prt08-15 无单重的打印样本

注：(1) SH 如须印出日期时间，须选购有加装 RTC 之 RS232 模块盒。

(2)一般不须命令码，且备有串行端口之打印机，也可印出本页所示之 Prt-00~Prt-15。



JCE(H) 第 21页

【 流水号的显示 】

(1) 按 持续 3秒

(2) 显示参数号码，及其设定值

(3) 按 或

(4) 重复步骤(3)，直到出现 P-2

流水号显示打开

流水号显示关闭
(5) 按 或 选定 on 或 Off

若不更改其它参数，则可跳至步骤(7)

(6) 按 储存设定，并跳回一般秤重模式

(7) 一般秤重模式下之流水号显示

(当数量为 0，流水号便显示)

注：一般秤重模式下，若流水号显示打开，且此时数量为 0，就会显示出流水号。例每出一箱水果

流水号就+1，当一天工作结束时，看流水号就知道今天出了几箱水果。
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【 流水号动作模式设定 】

(1) 按 键

注：如果之前有累计，这时候按 MR 出现的是

累计资料，需先删除累计资料，才能设置流水

号动作模式

(2) 流水号动作模式闪烁

(若 没出现,请按 )

不动作

稳定时，

流水号自动加 1

数量 OK 时，

流水号自动加 1

重量 OK 时，

流水号自动加 1

(3) 按 或 选定动作模式

(4) 按 完成设定，跳回一般秤重模式。

注: 当秤盘上重量小于20e且无累计数据时，会进入流水号模式设定 (请参照进阶操作) 如JCE(H)

30 kg x 1g 的 20e 即 20g

【 最大流水号设定 】 最大可设为 9999

(1) 如最大流水号要设为 12，则 ，

(2) 单重窗口出现闪烁
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(3) 按 完成最大流水号 12 的设定

(4) 回复到正常秤重模式

注: 数量为 0时，流水号便显示出来

注:

当流水号达到最大值后，单重窗口将出现 闪烁及哔声，表示已达最大流水号，

约 3秒后，闪烁及哔声消失，回复到正常画面。

因已达最大流水号，下次再发生流水号+1 时，流水号自动跳到 1。

【 更改目前的流水号 】

(1) 如要更改目前流水号为 12，则按

，

(2) 单重窗口出现闪烁

(3) 按 完成更改流水号为 12

(4) 回复到一般秤重模式

注: 流水号已被改为 12
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【 累计动作模式设定 】

(1) 秤盘上无负载时，按

(若有负载，则会直接累计)

(2) 累计动作模式闪烁

手动按键累计

稳定时,自动累计

数量 OK 时,自动累计

重量 OK 时,自动累计

(3) 按 或 选择累计动作模式

(4) 按 完成设定，跳回一般秤重模式。

【 最大累计笔数设定 】 最大可设为 99

(1) 如最大累计要设为 12，则按 ，

(2) 单重窗口出现闪烁
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(3) 按 完成最大累计数 12 的设定

(4) 回复到一般秤重模式

累计达最大累计笔数时例 12 将显示如下，且哔哔声约 3秒后，哔声消失，但 持续

闪烁等待操作者处理。

处理方式

(1)按 列出每笔资料及其总合， 仍持续闪烁

(只适用于 SH-24 等一般小型打印机，卷标机不适用)

(2)按 跳回一般秤重模式，仍保有其累计值。

(但之后若再执行累计时会出现现 闪烁之警示)

(3)按 两次，消除所有累计。

【 累计显示 】

(1) 在有累计的情况下，按

(2) 显示最后一笔的累计值

(3) 再执行步骤(1)后，显示总合
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(4) 再执行步骤(1)后，回到第 1笔的显示

注: 此后再执行步骤(1)，将依序显示。

第 2，3，4，5，….12 笔及总合。

(5) 跳过步骤(3)(4)直接按 ，

(6) 显示第 12 笔的累计值

(7) 按数字键可选择任一笔累计值，例如按

则跳至

(8) 所选择的累计值若超过目前累计笔数，则显

示合 总合，例:目前已累计 12 笔，则按 ，

，将显示其总合

(9) 可跳过任意步骤，直按 离开累计显示，

回到一般秤重模式。

【累计显示之打印 】 使用 SH-24

单笔显示的打印

进入累计显示，在显示该笔时按

总合显示的打印

进入累计显示，在显示总合时按
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秤盘上有重量时，打印出

各笔及总合

秤盘上无重量时，只打印

出总合

【 累计消除 】 消除单笔资料

(1) 执行累计显示，使其显示在单笔的记录

(2) 按 ，立即消除第 12 笔

(3) 第 12 笔己消除，显示第 11 笔

(4)重复步骤(1)(2)(3)消除相对应的记录，确定

不再消除后，按 离开累计显示，回到一般

秤重模式。
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【 累计消除 】 消除全部资料

(1) 执行累计显示，使其显示在总合的记录。

(2) 按

(3) 全部消除确认

(4) 按 消除全部记录，且回到一般秤重模式

(5) 若不消除全部记录，跳过步骤(4)直接按

离开累计显示，回到一般秤重模式。

【 数量上限设定 】

(1) 按

指示指在上限

(2) 显示之前所设之数量上限值 2000 PCS(若是

重量窗口闪烁，例 ，则按 使其闪

烁如左)
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(3) 例如要更改上限值为 2013 PCS，则按

(4) 新输入上限值 2013 之闪烁

(5) 按 完成设定，回到一般秤重模式

【 数量下限设定 】

(1) 按

指示指在下限

(2) 显示之前所设之数量下限值 1999 PCS

(若是重量窗口闪烁例 ，则按 使其

闪烁如左)

(3) 例如要更改下限值为 1987 PCS，则按

(4) 新输入下限值 1987 之闪烁

(5) 按 完成设定
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【 数量检校－启动 / 关闭】

(1) 按

注: 也可以改按

下限:下限指示

(2) 显示之前所设之数量下限值

(若是重量窗口闪烁, 例 ，则按 使

其闪烁如左)

(3) 如要启动数量检校,则按 后，跳回一般秤

重模式。或直接到步骤(4)，执行

(4) 如要关闭数量检校，则按 后，跳回一般秤

重模式。

注: 启动数量检校后，预扣指示和净重指示

中间会有箭显现而关闭数量检校后，其

箭头会消失。

【 重量上限设定 】

(1) 按

注: 步骤(1)可以改为按

注: 步骤(3)或(4)选择 1个执行
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指示指在上限

(2) 显示之前所设之重量上限值 2.000 kg

(若是数量窗口 ，则按 使其闪

烁如左)

注: 数量屏幕不可有 字样出现

(3) 例如要更改上限值为 2.013 kg，按

(4) 新重量上限 2.013kg 之闪烁

(5) 按 完成设定，回到一般秤重模式

【 重量下限设定 】

(1) 按

指示指在下限

(2) 显示之前所设之重量下限值

(若是数量窗口 ，则按 使其闪

烁如下)

注: 不可有 字样出现

(3) 例如要更改重量下限值为 0.987 kg，按
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(4) 新重量下限 0.987kg 之闪烁

(5) 按 完成设定，回到一般秤重模式。

【 重量检校－启动 / 关闭 】

(1) 按

注: 步骤(1)可以改为按

注: 步骤(3)或(4)选择 1个执行

指示指在下限

(2) 显示之前所设之重量下限值

若是数量窗口 ，则按 使其闪烁

如下)

注: 不可有 字样出现

(3) 如要启动重量检校，则按 后，跳回一般秤

重模式

(4) 如要关闭重量检校，则按 后，跳回一般秤

重模式

注: 启动重量检校后，预扣指示和净重指示中

间会有箭头显现而关闭重量检校后，其箭

头会消失。
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【 自动扣重上限设定 】

(1) 按

指示指在上限,

会出现 字样

(2) 显示之前之自动扣重上限值

(若数量窗口没有显示 ，则按 )

(3) 例 如 扣 重 上 限 要 设 为 0.579g ， 则 按

(4) 新自动扣重上限 0.579kg 之闪烁

(5) 按 完成设定，回到一般秤重模式

【 自动扣重下限设定 】

(1) 按

指示指在下限，会出现

字样

(2) 显示之前的自动扣重下限值

(若数量窗口没有显示 ，则按 )
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(3) 例 如 扣 重 下 限 要 设 为 0.573 按

(4) 新自动扣重下限 0.573kg 之闪烁

(5) 按 完成设定，跳回一般秤重模式.

【 自动扣重 启动 / 关闭 】

(1) 按

注: 步骤(1)可以改为按

注: 步骤(3)或(4)选择 1个执行

指示指在下限，

会出现 字样

(2) 显示之前的自动扣重下限值

(若数量窗口没有显示 ，则按 )

(3) 如要启动自动扣重,则按 后, 且跳回一

般秤重模式

(4) 如要闭闭自动扣重,则按 关闭自动扣重，

且跳回一般秤重模式。

自动扣重使用时机

(1)可用于检验出不良的包装盒

(2)正确的包装盒放上秤台后自动扣重，秤完待秤物品后。取走完整包装后，又自动取消扣重，完

全免除了人要去按 的程序，增加其工作效率。
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【 50 组单重的存入 】方法 1

(1) 如要输入单重 1.23 g，则

(2) 单重窗口闪烁 1.23 g

(3) 按

(4) 待输入单重记忆号码

(5) 假如这笔单重 1.23g 要存入第 12 组，则按

(6) 单重记忆号码 12 闪烁

(可按 再执行步骤(5)，更改单重组别)

(7) 按

(8) 第 12 组单重记忆 1.2300g 存入成功，跳回一

般秤重模式。
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【 50 组单重的存入 】方法 2

(1) 单重窗口已有单重值

(2) 按

(3) 待输入单重记忆号码

(4) 假如这笔单重 1.23g 要存入第 13 组按

(5) 单重记忆号码 13 闪烁

(可按 再执行步骤(5),更改单重组别)

(6) 按

(7) 第 13 组单重记忆 1.2300g 存入成功，跳回一

般秤重模式。
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【 50 组单重叫出 】

(1) 按

(若单重窗口不是 0，则先按 )

(2) 第 00 组之单重记忆值 10.460 g

(3) 假如要叫出第 13 组单重记忆，则按

(4) 单重记忆号码 13 闪烁

(可按 再执行步骤(3),更改单重组别)

(5) 按

(6) 完成第 13 组单重记忆值 1.2300g 的叫出

注: 在步骤(4)之后，若要再选看其它组的单重，

只要先按 再从步骤(3)开始执行起即可
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【 标签输入 】

(1) 持续按 直到出现步骤(2)之显示

(2) 若显示空白，表示之前没有任何标签输入.

注: 标签最多可输入 32 个字，指示指在上限，为

前 16 个字之编辑

(3) 持续选择 将依序显示 ， ， ， 选定

(4) 可按 ，或不按任何键，待约 1 秒后自动右

移一格。

(5) 第 2 个字待输入

(6) 重复执行步骤(3)，(4)，(5)选择欲输入的字完

或数字直到显示如右

注: 此时可按 结束储存并结束标签。

(7) 按 ，进行下一页编辑

(8) 闪烁在第一个字，但 指示指在下限，为后 16

个字之编辑

(9) 执行步骤(3),(4),(5)直到显示如下

(10) 按 完成标签修改，且跳回一般秤重模式。
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【 卷标输入范例 】

 分行范例

前 16 个字

后 16 个字

 可印出公司名称及电话

BP-443D 标签机

SH-24 打印机

前 16 个

后 16 个字

 可印出品名及规格

BP-443D 标签机

SH-24 打印机

 去尾范例

若连续输入两个空格 ，如圈选处，则按 储存后，

前 16 个字将只保留 ，而后 16 个字将完全被删

除

 按 删除

(1) 在任一字符中，按 删除

(2) 字符全部被删除，回到第 1个字，等待输入

公司名称: ABC COMPANY
电话: 0981-123456

ABC COMPANY
0981-123456

品名: LTYPE WIRE
规格: D 15-20MM

LTYPE WIRE
D 15-20MM
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【 时间显示 / 修改 】

(1) 按

(2) 进入时间显示模式.

(3) 按 进入时间修改模式.

(4) 进入时间修改模式.

注: 此时时间固定住不再跳动

(5) 按 使闪烁位置右移 (或 左移)

(6) 重复步骤(5)把闪烁移到欲更改之数

字位置，例如 13分的 3.

(7) 按

(8) 显示新设的时间值

(9) 按 完成时间修改，再按一次跳回一

般秤重模式。
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【取样－自动平均】

(1) 先放入一定数量的物品.(容器须先扣重)

(2) 按刚刚所放物品之数量如 20

(3) 20 闪烁

(4) 按 开始计算单重

(5) 完成取样，得到单重值 15.018g

(6) 加放被秤物品 10 个

注: 3 个< 加放被秤物品<之前秤盘上总个数

(7) 稳定后哔一长声，取得更精确单重值

15.007g

(8) 重复步骤(6)(7)直到数到所要数的数量

(9)拿开秤重物品

(10)可以开始直接计算同样的物品.
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【 自动平均之参数说明 】

+ 图一：正常取样

+ 图二：取样中有一件单重短少 20

+ 图三：取样中有一件单重超重 20﹪

＊ 如自动平均参数设为 OFF，则不会做任何判断,都会做自动平均。

＊ 如自动平均参数设为 15，则图二及图三是不会自动平均。

＊ 参数设定依秤重物之精密度及材质而定，并无绝对之公式。

＊ 参数设定依秤重物之精密度及材质而定，并无绝对之公式。

【 简易配方功能设定】

(1) 在一般秤重模式下持续按 约 3秒

后进入基本参数设定。显示将如下
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(2) 再持续按 约 3 秒后进入进阶参数设定，

显示将如下。

(3) 按 或 选择进阶参数 A-10，如下

(4) 按 或 来选定简易配方功能是否开启

：开启简易配方功能

：关闭简易配方功能

(5) 选定后按 或 储存并跳至下一进阶参

数。

注:也可以按 储存并跳回一般秤重模式

【 简易配方功能】

(1)ACC-T 参数开启，秤重状态下放上秤重物品

(2)按 键执行累计后（或稳定累计）

(3) 执行累计后，重量窗口会自动扣重，显示如

图
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(4) 重复步骤（1）、（2）可执行简易配方操作

(5) 简易配方后可按 键查看累计结果，操作

与累计显示同

(6) 若要进行下一笔简易配方操作，则需先清空

秤盘上的物品，按 返回秤重状态

【 参数设定 】

(1) 按 持续 3秒

(2) 显示某参数号码，及其设定值

(3) 按 或 选择参数号码

(4) 重复步骤(3)，直到出现所须要之参数如

P-0

(5) 按 或 来选定参数值，选定后执行

步骤(6)或(7)
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(6) 按 或 ，储存设定，并跳到下一参数

(7) 按 完成设定，并跳回一般秤重模式。

【 参数值说明 】

P- 0：自动关机 (默认值 : off )

选项：off/ 10/20/30/40/50/60/70/80/90 分钟 off:没有自动关机功能

P- 1：背光 (默认值 : auto)

：不背光 ：背光 ：背光

（开机状态下一直背光） （当秤重物大于 20 个 e 时）、

P- 2：流水号显示（默认值 : off）

: 不显示流水号 : 显示流水号

注意!

正常关机，将会记忆最后一笔流水号；非正常关机（如直接拔掉电源插头）则无法记忆

P- 3：哔声设定（默认值 : in）

: 上下限范围内叫 : 上下限范围外叫 『 ， 使用秤本身的蜂鸣器 』

- ：上下限范围内叫 - ：上下限范围外叫 『 - ， - 使用警示灯之蜂鸣』

:静音状态

P-4：自动平均设定（默认值 : off） 参照自动平均参数说明 P52

十种选项：off/5/10/15/20/25/30/35/40/45 Off：不限制，一律自动平均

P- 5：打印机设定（默认值 : normal）

五种选项：normal /EZ/BP/SH/ZEBRA/GP/CX normal 为一般小型打印机
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P- 6：鲍特率（默认值 : 9600）

四种选项：19200/9600/4800/2400

P- 7：数据设定（默认值 : n81）

六种选项：n81/o81/e81/n71/o71/e71

【实用范例】

 进料检验，瑕疵品的检测 (重量检测)

假设有一物料 PDA 之外壳其重量规格 79~82g

(1) 将重量上限设为 0.082 kg，下限设为 0.079 kg

(2) 启动重量检校

(3) 开始秤重，重量检校

注: 可设符合重量时叫，或不符合重量时叫。参照参数 P-3 哔声设定

 出厂时，配件短少的防止 (重量检测)

某 A厂生产一小型 DVD 放映器，其出厂配件含电源线，操作说明书

DVD 放映器 1.200 kg

电源线 0.148 kg

操作说明书 0.090 kg

包材 0.293 kg

----------------------------------------

总重 1.731 kg

可抓+-30 g 做为每样物品其可能的累计误差。所以

(1) 将重量上限设为 1.761 kg，下限设为 1.701 kg

(2) 启动重量检校

(3) 开始秤重，重量检校

注: (1)可设符合重量时叫，或不符合重量时叫。参照参数 P-3 哔声设定

(2)若其配件中，有一张保证书，其重约 5g，则用此法来检测配件短少

可能会有问题。其问题在于包材而非秤的解析能力不足。其包材

可能会有+-5g 的误差，而当少放了保证书，而此时使用的包材又刚好多了 5g 时，

便无法检测出来。
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 建立 50组零件之单重表 (单重记忆)

可将 50 组零件之单重值存入单重记忆，第 0~49 组。下次要使用其单重时，

便可直接叫出。 参照单重存入

 每盒包装数量的管制 (数量/重量检测)

假设每一盒装有 50 条之钢刀，每一钢刀重 0.100kg，且空盒重 0.500g

净重 50x0.100kg= 5.000 kg 盒重 0.500kg

现在要来检测已包装好之钢刀盒

(1) 先预扣 500g

(2) 输入单重 100g

(3) 设定数量上限 50，数量下限 50

(4) 启动数量检校

(5) 开始秤重，数量检校

注:（1）可设符合数量时叫，或不符合数量时叫。参照参数 P-3 哔声设定

（2）可改用重量检校来做检测(参考重量检校功能说明)

 包装盒的检测扣重 (自动扣重)

今有一水果产销公司，要包装水果礼盒.其希望能够在包装盒放到秤上时，能

自动扣重，当其包装好拿开整个水果盒时又能自动取消其扣重。

假设水果盒重约 0.450 ~0.480kg

(1) 设定自动扣重下限 0.450g，自动扣重上限 0.480g

(2) 启动自动扣重

(3) 放上标准包装盒，稳定后哔 1长声，完成自动扣重,显示净重为 0

(4) 开始秤所要的水果重量

(5) 完成包装，拿开水果盒

(6) 秤盘上没有物品，自动回复成无扣重状态

 得知某一条生产线的生产总数量 (流水号)

(1) 将流水号显示打开

(2) 选定流水号动作模式 如 Weight，重量达设定标准时，流水号+1

(3) 开始秤重，所有重量达设定标准，且稳定时，流水号便自动+1

如此即可做重量的品管，又可得知目前生产符合标准的物品数量。
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 生产总数量的控制 (最大流水号)

如上例，操作者希望每生产 100 个标准品时，须得到通知，以便包装

刀具须更换等。

(1) 将流水号显示打开

(2) 选定流水号动作模式 如 Weight，重量达设定标准时，流水号+1

(3) 将最大流水号设为 100

(4) 开始秤重,所有重量达设定标准，且稳定时，流水号便自动+1

(5) 当流水号到达 100 时，单重窗口将出现 闪烁及哔哔声，

此时便可包装或更换刀具。

(6) 当完成 100 个标准品时，下一个标准品再通过检测时，流水号自动跳回 1

 不同产品不同打印格式 (打印格式设定)

使用本机型桌秤，由于最多可设到 100 种打印格式，所以可以满足各种不同打印

的需求。 参照打印样本

 印出品名及规格 (卷标设定)

使用本机型桌秤，由于具备了英文字母 A~Z 之输入，所以可以由使用者

来输入其出货品名及规格，再由打印机印出。 参照打印样本

 检测时，不符合规格品使用警示灯通知 (外部接点输出)

上述之重量检校，数量检校或达最大流水号之哔哔声，都可以藉由继电器模块来

外接 3色警示灯，其优点为外接警示灯，灯号显示易见，且使用警示灯之蜂鸣器来

取代秤上的小蜂鸣器，才足以应付较吵杂的工厂环境。

 尚有其它之相关组合功能，若您所须之功能不在其上请向业务或经销人员洽询。
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【 常见问题 】

 为什么使用了指定之打印机无法打印?

1. 先确认打印机设定 P-5 参数是否正确

2. 确认鲍特率设定 P-6，及传送数据格式 P-7 是否和打印机相符?

3. 如打印机是 EZ 或 BP，则须先由原厂把打印样本灌进该卷标打印机中才能

打印出来。 (参考打印机设定)

 手中有一台打印机，如何得知这一台打印机是否可以当成一般小型打印机使用？

1. 先将打印机设定参数 P-5 设为 一般小型印表

2. 确认鲍特率设定 P-6，及传送数据格式 P-7 是否和打印机相符?

如不符合，则更改使其和打印机之设定相符合。

3. 秤重，稳定后，按 ，若可以印出，即可以使用该台打印机来取代 SH-24

 为什么设定好数量上，下限却无法做检校动作？

1. 请先确认是否有做启动的动作，且是在显示数量时启动

2. 若数下量限值大于上限值时，按<启动>时会哔 3声代表启动失败(参考上下限设定)

 为什么设定好数量上下限，检校时指示符号有出来，但却没有任何哔声?

请确认哔声设定参数 P-3 设定无误。 (参考哔声设定)

 为什么我的秤设定好时间后，下次重开机时时间又跑掉了?

因为该秤没有装实时时钟(RTC)

 买了 RS232 接口盒后，可连接外部那些装置?

1. 计算机

2. LED 大型显示器

3. 具串行埠之列表机
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【 屏幕字符对照表 】

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9

A B C D E F G H I J K L M

N O P Q R S T U V W X Y Z

【 错误讯息 】

错误讯息 原 因 解决方法

开机时 CPU 找不到 EEPROM 送回检修

开机时抓不到 3段 CAL 的参数 再做一次 3段 cal

开机零点过高
确定秤盘上无其它重物或再做一次

3段校正

开机零点过低
确定秤盘有放上去或再做一次 3段

校正

开机无法抓到稳定零点

(1)确定环境稳定,无强风及振荡

(2)如环境有不可避免之干扰，则

可更改稳定条件设定

RTC 即时钟的电池，电压过低 更换即时钟的电池，或按 跳离

重量 > (最高秤量+9e) 拿开超重的物品
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Over 重量窗口或数量窗口超过显示范围

1.累计显示状态连续按两次 消

除之前的全部累计或按

2.清除单重值，输入更大的单重值

已超过最大累计数 15 笔，此次累计

无效。

连续按两次 消除之前的全

部累计或按 跳离

连续送时的传送格式

格式 1: 没有单重值时

header1 header2 weight unit

(8digits)

格式 2: 具备单重值时

header1 header2 weight unit unit weight unit piece

(8digits) (6digits) (6digits)

( header1: ST=STABLE US=UNSTABLE)

( header2: NT=NET GS=GROSS)

examples for Case1: ST /NT□+□12.350□kg

US/GS□+□30.000□lb

examples for Case2: ST /NT□+□10.000□kg,1.0000□□g, □10000□PCS

US/GS□+□30.000□l b,0.0010□ l b, □30000□PCS

【 键盘使用法则 】

1. 在任何设定下，按 皆可离开该设定，回到一般秤重模式.

2. 在任何数字被输入的情况下，可按 ，清除其输入。

3. 哔 1 短声为正常按键被压下之声音，哔 1长声为表示设定完成/或参数存入哔 3短声表示该按键在

目前状况下，为无效按键。
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【如何选择外设及输出格式】

与常用的外设相接的连线方式
连接 BP545D（TDP）连接线 连接 SH-24（TP）连接线

即一般用 9公对 9公的 RS232 连接线

注：空心代表连接头是公，黑点代表连接头是母

即一般用 9公对 25 公的 RS232 连接线

注：空心代表连接头是公，黑点代表连接头是母

连接 ZEBRA 连接线 连接 EZ 连接线

即一般用 9公对 9公的 RS232 连接线

注：空心代表连接头是公，黑点代表连接头是母

即一般用 9公对 9公的 RS232 连接线

注：空心代表连接头是公，黑点代表连接头是母

连接电脑（PC） 连接线

1、使用如右图的连接线，连接秤和电脑

2、将打印模式设为

手动按键打印

稳定时，自动打印

数量 OK 时，自动打印

重量 OK 时，自动打印

连续传送，接计算机时用

不传送任何资料

3、此时秤便开始送出数据到计算机

(当然，你必须在计算机端备有接收程序)

即一般用 9公 9母的 RS232 连接线，买回来后其中一头之 2，3脚须自行对调。
注：空心代表连接头是公，黑点代表连接头是母。
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【选购配备】

 单一选购配备使用范例

选购配备 外接装置 备注

AP1 ＋ 

可打印条形码

BP

AP2

2009-05-27 14：46：38

G.W.: 1.000kg

U.W.: 0.5g

Total：400PCS

Zebra

AP3

EZ（godex）

AP4 ＋



可打印总合明细

SH-24
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AP5 ＋

只可显示重量

LED Display

AP6 ＋

 适用于工厂之产品数量或重量品

管及生产线总合之品管

LED Light Tower

 二种选购配备使用范例
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选购配备 外接装置

AP1 

BP/
Or

ZEBRA/
Or

GODEX/
Or

LED Light Tower/
Or

PC

LED Display
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AP2 

BP/
Or

ZEBRA/
Or

GODEX/
Or

PC
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 三种选购配备使用范例

选购配备 外接装置

AP1 

BP/
Or

ZEBRA/
Or

GODEX/
Or

PC

LED Display

And

LED Light Tower
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【Relay 模块输出示意图】

 RELAY OUTPUT：

Alarm
COM

N.C.

N.O.

HI

COM

N.C.

N.O.

OK

COM

N.C.

N.O.

LO

COM

N.C.

N.O.

 RELAY CONTACT SPEC

1A/24VDC，0.5A/125VAC，0.25A/250VDC


	【安装说明】
	【 模拟部份 】
	＊一般外部显示可达1/30,000
	2  E-

	11）檢校上限 键 此键用于①检校上限进入设置键；②参数内容循环设置键；③预扣时切换单位
	【子秤安装】
	设定子母秤最大秤量、感量及单位（仅DUAL制式可进行子秤操作）
	母秤及子秤之3点校正（子秤校正仅DUAL制式可进行）                
	※子母秤都使用时，须先做母秤校正   
	子秤的AD增益值设定（此仅DUAL制式可操作）
	如何做子母秤间的切换（此仅DUAL制式可操作）

	【 归  零 】
	【 直接扣重 】
	【 预先扣重 】
	【计数方法1－单重按键输入】
	【 计数方法2－取样 】
	【 累  计 】
	【 列  印 】
	【 打印格式设定 】
	【 打印模式设定 】
	【 打印机选定 】
	【 RS-232鲍率设定 】
	【 RS-232传输格式设定 】
	【 BP/ EZ/GP预设之打印样本 】

	【 SH预设之打印样本 】
	【 流水号的显示 】
	【 流水号动作模式设定 】
	【 最大流水号设定 】最大可设为9999
	【 更改目前的流水号 】
	【 累计动作模式设定 】
	【 最大累计笔数设定 】最大可设为99

	【 累计显示 】
	【累计显示之打印 】使用SH-24
	【 累计消除 】消除单笔资料
	【 累计消除 】消除全部资料

	【 数量上限设定 】
	【 数量下限设定 】
	【 数量检校－启动 / 关闭】
	【 重量上限设定 】

	【 重量下限设定 】
	【 重量检校－启动 / 关闭 】
	【 自动扣重上限设定 】
	【 自动扣重下限设定 】
	【 自动扣重 启动 / 关闭 】
	【 50组单重的存入 】方法1
	【 50组单重的存入 】方法2
	【 50组单重叫出 】
	【 标签输入 】
	【 卷标输入范例 】
	【 时间显示 / 修改 】
	【取样－自动平均】
	【 自动平均之参数说明 】
	【 简易配方功能设定】
	【 简易配方功能】
	【 参数设定 】
	P-0
	【 参数值说明 】
	【实用范例】
	【 常见问题 】
	【 屏幕字符对照表 】
	【 错误讯息 】
	【 键盘使用法则 】
	【如何选择外设及输出格式】
	【选购配备】
	AP1
	AP1
	AP2
	AP1

	【Relay 模块输出示意图】

